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Handgewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds à main, métrique ISO DIN13

 273 (27302-27382), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Vorschneider/ébaucheur:	 51022ff
Mittelschneider/intermédiaire:	 51023ff
Fertigschneider/finisseur:	 51024ff
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Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Guss
Fonte

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Verbundwerkstoff
Composite-
plastique

Handgewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds à main, métrique ISO DIN13
 (9501011) Gruppe/groupe: 51

Handgewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds à main, métrique ISO DIN13

 573 (57326-57350), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Vergütungsstahl
700-1200 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1200 N/mm2

Einschnittgewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud unique, filetage métrique ISO DIN13

 615 (61526-61574), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Gewinde/filet	 M3	 M4	 M5	 M6	 M8	 M10
Kernl./avant tr.	 2.5	 3.3	 4.2	 5.0	 6.8	 8.5
U/min./tour min.	 0 - 450 U/min
Drehm./couple de rot.	 Max

Einschnittgewindebohrer-Bit, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud unique, filetage métrique ISO DIN13

 670 (67026-67046), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Kombigewindebohrer-Bit, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 fôret-taraudeur, métrique ISO DIN13

 672 (67226-67246), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Gewinde/filet	 M3	 M4	 M5	 M6	 M8	 M10
Kernl./avant tr.	 2.5	 3.3	 4.2	 5.0	 6.8	 8.5
U/min./tour min.	 1600 - 450 U/min
Drehm./couple de rot.	 Max

VÖLKEL Gewindebohrer-Bits sind für das Gewindeschneiden mit Akku-Bohrschrauber und Handbohrmaschinen mit Rechts- und Linkslauf konzipiert. Sie eignen sich auch für das Gewinde-
schneiden von Hand und auf stationären Bohrmaschinen. Ihr Akku-Bohrschrauber sollte mind. eine Leistung von 7,5 Volt erbringen. Gewindetiefe max. 1xD.

Les embouts VÖLKEL sont fabriqués pour le taraudage avec des visseues à accu et des perceuses à main avec marche à droite et à gauche. Les embouts sont aussi designé pour le tarauda-
ge à main et sur des perceuses à colonne. Votre visseuses à accu doit avoir une puissance de 7,5 Volt. Profondeur max. de filetage 1xD.

Der Kombi-Gewindebohrer ermöglicht es, Kernloch und Durchgangsgewinde in einem Arbeitsgang ohne Werkzeugwechsel herzustellen. Es können nur Durchgangsgewinde bis zu einer max. 
Gewindetiefe von 2xD gefertigt werden. Geeignet sind diese Kombi-Gewindebohrer zum universellen Einsatz in Werkstoffe mittlerer Festigkeit. Der Einsatz ist sinnvoll auf Maschineneinrich-
tungen mit umschaltbaren Drehzahlen zum Bohren und Gewindeschneiden. Der Vorschub ist den jeweiligen Arbeitsgängen anzupassen. Gewindeschneidfutter mit Druckausgleich sind nicht 
verwendbar.
Avec le taraud universel c'est possible de percer et tarauder en un seul fois. C'est possible avec cet outil de produire des trous traversant d'une profondeur maximum de 2xD. Approprié pour 
l'usinage des matériaux d'une dureté moyenne. L'application est significatif sur des machine avec changeur de nombre de tours pour le percage et taraudage. l'avance est à adapter à chaque 
opération. Jamais utiliser des porte-tarauds avec compensation de pression.

Kombigewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 fôret-taraudeur, métrique ISO DIN13

 370 (37026-37050), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu
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Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 805 (80526-80550), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 375 (37516-37546), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 385 (38526-38574), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 377 (37726-37746), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 387 (38726-38774), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 353 Grünring/coche verte (35326-35366), Gruppe/groupe: 51

Messing, Bronze
Laiton, Bronze

Alu Legierungen Si>10%
Alliage d'alu Si>10%

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2
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Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 363 Grünring/coche verte (36326-36346), Gruppe/groupe: 51

Messing, Bronze
Laiton, Bronze

Alu Legierungen Si>10%
Alliage d'alu Si>10%

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 354 Blauring/coche bleue (35426-35446), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
700-1200 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1200 N/mm2

Rostfreier Stahl
Ferritisch
Acier inoxydable
ferritique

Messing, Bronze
Laiton, Bronze

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 364 Blauring/coche bleue (36426-36446), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
700-1200 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1200 N/mm2

Rostfreier Stahl
Ferritisch
Acier inoxydable
ferritique

GS Guss
Fonte GS

Messing, Bronze
Laiton, Bronze

ReinaluminiumAlliage 
d'aluminium gras
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Vaporisieren
Behandlung zum Verhindern von 
Kaltschweissungen.
Geeignet für Inox-Stähle.
Nicht geeignet für Aluminium.

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 352 Weissring/coche blanche (35226-35266), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Titanlegierungen
Alliages de titane

Vaporiser
Traîtement pour éviter les soudu-
res froides.
Conseillé pour des aciers inox.
Déconseillé pour l'aluminium.

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 362 Weissring/coche blanche (36226-36246), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Titanlegierungen
Alliages de titane

Nitrieren
Nitrierte Gewindebohrer haben 
eine grössere Oberflächenhärte.
Nitruration
Les tarauds nitrurés ont une plus 
grande dureté de surface.

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 351 Schwarzring/coche noire (35126-35166), Gruppe/groupe: 51

Guss
Fonte

Messing, Bronze
Laiton, Bronze

Verbundwerkstoff
Composite-
plastique
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Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 379 ausgesetzte Zähnen / denture alternée (37926-37946), Gruppe/groupe: 51

ReinaluminiumAlliage 
d'aluminium gras

Alu Legierung Silizium<10%
Alliage alu silicium<10%

Alu Legierungen Si>10%
Alliage d'alu Si>10%

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13
 (9602021), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Guss
Fonte

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Verbundwerkstoff
Composite-
plastique

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 320 extra-lang/ extra-long  (32010-32035), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13
 (1050611), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Vergütungsstahl
700-1400 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1400 N/mm2

Avantages:
-Durée d’utilisation plus importante que celle des tarauds
-Vitesse de rotation plus élevée. 
-Exactitude constante des cotes et du profil . Stabilité -plus élevée du filet refoulé. 
-Haute résistance à la rupture.
-Pas d’enlèvement de copeaux, donc pas de problème de copeaux.

Vorteile:
-Höhere Standzeit als Gewindebohrer 
-Höhere zulässige Umlaufgeschwindigkeit 
-Geichbleibende Mass und Profilgenauigkeit
-Höhere Belastbarkeit der geformten Gewinde
-Hohe Bruchsicherheit
-Keine Spanentfernung, kein Spanproblem

Gewindeformer sind Gewindewerkzeuge für die spanlose Herstellung von 
Innengewinden. Das Gewinde wird durch Verformung des Werkstoffes erzeugt, 
wobei der Faserverlauf erhalten bleibt.

Les tarauds à refouler permettent de réaliser des taraudages sans 
enlèvement de copeaux. Le filet est réalisé par déformation de la matière donc 
le fibrage reste inchangé.

Schmiernut:
Bei Gewindetiefen über 1,5 x D Gewindeformer mit Schmiernuten für optimalen Schmieref-
fekt verwenden.
Schmierung:
Gute Schmierung und gute Gleiteigenschaften sind beim Gewindeformen sehr wichtig.
Schmierfähige, graphithaltige Kühlschmiermittel/Öle verwenden oder geeignete Additive 
zusetzen.

rainure de graissage:
Pour les filetages de profondeur supérieure à 1,5xD, utiliser des tarauds à refouler avec rai-
nures de graissage permettant une lubrification optimale.
lubrification:
Une bonne lubrification et de bonnes propriétés antifriction sont primordiales pour le refoulage 
du filet.
Utiliser des réfrigérants et lubrifiants/huiles au graphite au bon pouvoir lubrifiant ou ajouter des 
additifs appropriés.

Empfohlener Kernlochdurchmesser	 diamètre d’avant-trou recommandé
D	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16
Ø	 2,80	 3,70	 4,65	 5,55	 7,45	 9,30	 11,20	 13,00	 15,10

Maschinengewindeformer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud à refouler, métrique ISO DIN13
 356 mit Schmiernut/avec rainure de graissage (35610-35617), Gruppe/groupe: 51

Messing, Bronze
Laiton, Bronze

Alu Legierung Silizium<10%
Alliage alu silicium<10%

Alu Legierungen Si>10%
Alliage d'alu Si>10%

Maschinengewindeformer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud à refouler, métrique ISO DIN13
 356TiN mit Schmiernut/avec rainure de graissage (35630-35637), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Rostfreier Stahl
Acier inoxydable

Vergütungsstahl
700-1400 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1400 N/mm2
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Maschinengewindeformer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud à refouler, métrique ISO DIN13
 356VAP mit Schmiernut/avec rainure de graissage (35650-35657), Gruppe/groupe: 51

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Rostfreier Stahl
Ferritisch
Acier inoxydable
ferritique

Rostfreier Stahl
Martensitisch
Acier inoxydable
martensitique

6g

Runde Schneideisen, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 filière ronde, filetage métrique ISO DIN13

 274 (27402-27482), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

6g

Runde Schneideisen, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 filière ronde, filetage métrique ISO DIN13

 278 25x9 (27826-27850), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu
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6g

Runde Schneideisen, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 filière ronde, filetage métrique ISO DIN13

 574 (57426-57450), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Vergütungsstahl
700-1200 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1200 N/mm2

Rostfreier Stahl
Acier inoxydable

Sortiment, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 assortiment, métrique ISO DIN13
Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., Schneideisen	 jeu de 3 tarauds à main DIN352, filières

 Metallkassette/boîte métallique
Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., Schneideisen	 jeu de 3 tarauds à main DIN352, filières

Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., Schneideisen	 jeu de 3 tarauds à main DIN352, filières

Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., Schneideisen 25x9	 jeu de 3 tarauds à main DIN352, filières 25x9

Gewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds, filetage métrique ISO DIN13
Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., HSS-E

  Kunststoffkassette/boîte PVC Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Vergütungsstahl
700-1200 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1200 N/mm2
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Sortiment, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 assortiment, métrique ISO DIN13
Je 2 Stk. Direktschneider DIN352, Schneideisen	 2 pcs. taraud uni. DIN352 de chaque, filières

 Metallkassette/boîte métallique
Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Einschnittgewindebohrer, DIN352, Kunststoffkassette	 taraud uniques DIN352, boîte PVC

Satz Einschnittgewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds unique, métrique ISO DIN13
 11900170029

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Guss
Fonte

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Satz Gewindebohrer-Bit, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds métrique ISO DIN13
4-5 Gang Anschnitt, Schaft 1/4“ DIN3126C	 entrée 4-5 filets, queue 1/4“ DIN3126C

  Kunststoffkassette/boîte PVC Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

4-5 Gang Anschnitt, Schaft 1/4“ DIN3126C	 entrée 4-5 filets, queue 1/4“ DIN3126C

Satz Kombigewindebohrer-Bit, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de fôret-taraudeur, métrique ISO DIN13
Schaft 1/4“ DIN3126C	 queue 1/4“ DIN3126C

 Kunststoffkassette/boîte PVC
Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Satz Kombigewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de fôret-taraudeur, métrique ISO DIN13

 Kunststoffkassette/boîte PVC
Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu
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Maschinengewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds machine, métrique ISO DIN13
ISO529, HSS, Schälanschnitt	 entrée GUN

  Kunststoffkassette/boîte PVC

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds machine, métrique ISO DIN13
DIN371 / DIN376, HSS-E, Schälanschnitt	 entrée GUN

  Kunststoffkassette/boîte PVC

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

DIN371 / DIN376, HSS-E, Weissring Schälanschnitt	 coche blanche entrée GUN
Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Rostfreier Stahl
Austensitisch
Acier inoxydable
austénitique

Titanlegierungen
Alliages de titane

Schneideisensatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de filières, filetage métrique ISO DIN13
DIN223, mit Führungen	 avec guides

  Metallkassette/boîte métallique

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

DIN223, HSS-E5 Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Vergütungsstahl
700-1200 N/mm2

Acier p. traitement thermique
700-1200 N/mm2

Rostfreier Stahl
Acier inoxydable

Handgewindebohrersatz, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 jeu de tarauds à main, métrique ISO DIN13

 270 Linksgewinde/filetage à gauche (27026-27050), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 taraud machine, métrique ISO DIN13

 335 Linksgewinde/filetage à gauche (33526-33546,34550), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

6g

Runde Schneideisen, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 filière ronde, filetage métrique ISO DIN13

 272 Linksgewinde/filetage à gauche (27226-27250), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Handgewindebohrersatz, metrisches ISO-Feingewinde DIN13	 jeu de tarauds à main, filetage MF ISO DIN13

 263 MF (26308-26536), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Einschnittgewindebohrer, metrisches ISO-Feingewinde DIN13	 taraud unique, filetage MF ISO DIN13

 663 MF (66318-66504), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, metrisches ISO-Feingewinde DIN13	 taraud machine, filetage MF ISO DIN13

 394 MF (39402-39466), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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6g

Runde Schneideisen, metrisches ISO-Feingewinde DIN13	 filière ronde, filetage MF ISO DIN13

 264 MF (27402-27482), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Sortiment, metrisches ISO-Gewinde DIN13	 assortiment, métrique ISO DIN13
Handgewindebohrer DIN2181 Satz à 2 Stk., Schneideisen	 jeu de 2 tarauds à main DIN2181, filières

 Metallkassette/boîte métallique Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Handgewindebohrersatz, Whitworth-Gewinde BS84	 jeu de tarauds à main, Whitworth BS84

 223 BSW (22304-22338), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Einschnittgewindebohrer, Whitworth-Gewinde BS84	 taraud unique, Whitworth BS84

 623 BSW (62306-62330), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, Whitworth-Gewinde BS84	 taraud machine, Whitworth BS84

 705 BSW >1/2" = 715 BSW (70506-71538), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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6g

Runde Schneideisen, Whitworth-Gewinde BS84	 filière ronde, Whitworth BS84

 224 BSW (22406-22438), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Sortiment, Whitworth-Gewinde BS84	 assortiment, Whitworth BS84
Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., Schneideisen	 jeu de 3 tarauds à main DIN352, filières

 Metallkassette/boîte métallique Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Handgewindebohrersatz 2-tlg., Britisch-Standard-Feingewinde BS84	 jeu de tarauds à main, BSF BS84

 227 BSF (22710-22738), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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6g

Runde Schneideisen, Britisch-Standard-Feingewinde BS84	 filière ronde, BSF BS84

 228 BSF (22810-22838), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Sortiment, Whitworth-Gewinde BS84	 assortiment, Whitworth BS84
Handgewindebohrersatz, Schneideisen	 jeu de tarauds à main, filières

 Metallkassette/boîte métallique Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Handgewindebohrersatz, US-Grobgewinde ANSI B 1.1	 jeu de tarauds à main, pas gros ANSI B 1.1

 233 UNC (23306-23330), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Einschnittgewindebohrer, US-Grobgewinde ANSI B 1.1	 taraud unique, pas gros ANSI B 1.1

 633 UNC (63314-63334), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Maschinengewindebohrer, US-Grobgewinde ANSI B 1.1	 taraud machine, pas gros ANSI B 1.1

 745 UNC >3/8" = 755 UNC (74514-75538), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

6g

Runde Schneideisen, US-Grobgewinde ANSI B 1.1	 filière ronde, pas gros ANSI B 1.1

 234 UNC (23406-23422), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Sortiment, US-Grobgewinde ANSI B 1.1	 assortiment, pas gros ANSI B 1.1
Handgewindebohrer DIN352 Satz à 3 Stk., Schneideisen	 jeu de 3 tarauds à main DIN352, filières

 Metallkassette/boîte métallique Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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Handgewindebohrersatz, US-Feingewinde ANSI B 1.1	 jeu de tarauds à main, pas fin ANSI B 1.1

 243 UNF (24314-24330), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Einschnittgewindebohrer, US-Feingewinde ANSI B 1.1	 taraud unique, pas fin ANSI B 1.1

 643 UNF (64314-64330), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Maschinengewindebohrer, US-Feingewinde ANSI B 1.1	 taraud machine, pas fin ANSI B 1.1

 765 UNF >3/8" = 775 UNF (76514-77540), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2
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6g

Runde Schneideisen, US-Feingewinde ANSI B 1.1	 filière ronde, pas fin ANSI B 1.1

 244 UNF (24414-24430), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Sortiment, US-Feingewinde ANSI B 1.1	 assortiment, pas fin ANSI B 1.1
Handgewindebohrer DIN352 Satz à 2 Stk., Schneideisen	 jeu de 2 tarauds à main DIN352, filières

 Metallkassette/boîte métallique Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Handgewindebohrersatz, Rohrgewinde DIN ISO 228	 jeu de tarauds à main, pas Gaz DIN ISO 228

 253 G (BSP) (25312-25326), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Einschnittgewindebohrer, Rohrgewinde DIN ISO 228	 taraud unique, pas Gaz DIN ISO 228

 653 G (BSP) (65312-65354), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2



102	 *Aktionsartikel / *article en action	 08.18

Maschinengewindebohrer, Rohrgewinde DIN ISO 228	 taraud machine, pas Gaz DIN ISO 228

 784 G (BSP) (78412-78426), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<950 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<950 N/mm2

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

6g

Runde Schneideisen, Rohrgewinde DIN ISO 228	 filière ronde, pas Gaz DIN ISO 228

 254 G (BSP) (25412-25426), Gruppe/groupe: 51

Vergütungsstahl
<700 N/mm2

Acier p. traitement thermique
<700 N/mm2

Unlegierter + Leichtleg. Stahl
<400 N/mm2

Acier non + faiblement alliés
<400 N/mm2

Alu Legierungen
Alliage d'alu

Gewindereiniger	 ébarboir de filet
  Gruppe/groupe: 131

Satz Schraubenausdreher	  jeu des extracteurs de vis
 1111107
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