Starrent

BIMETALL-LOCHSAGEN




Schnitttiefe

15/8"
Werkstoff bis
Dicke 51 mm
o Metall
o (Edelstahl)
s_:tazgg e Nichteisen-
j‘l_METAL Werkstoffe * Kk
MADE IN THE UK
Gusseisen *
\___/ Holz p ; *
-
Die Deep-Cut-Sage Furnier o *
int die Vorzige des = y
veremn . 9 Kunststoff / *
Dual-Pitch-Produkts @ & .
mit einem neuen o Acryl ; *
Sagezahnmaterial, das Staffett =
s
Gber mehr Warme- und Glasfaser § *
VerschleiBbestandigkeit m Resopal P *
verflgt.
. . . , Gips *
Die Deep-Cut-Sdge zeichnet sich auch durch eine gréBere P
Schnitttiefe von 51 mm (2”) aus und eignet sich fur das abgehangte *

Boden
Zerspanen von Metall und Rohren mit einer Wanddicke von

Fl

mehr als 3 mm sowie von bis zu 51 mm (2") dickem Holz.

hervorragend

AUSSTATTUNG

ausreichend

e aggressives Durchtrennen des Werkstoffs und griindliches Berdumen der Schnittfuge
e ideal fur Volimaterial oder Rohre mit einer Wanddicke von mehr als 3 mm

e 51 mm Schnitttiefe erhoht die Schnittleistung bei Rohren, besonders wenn das Rohr auf
beiden Seiten zerspant werden soll

e neues Sagezahnmaterial fur mehr Warme- und VerschleiBbestandigkeit sowie ldngere
Produktlebensdauer

e Schnitttiefe von 51 mm (2")

Durchmesser Durchmesser Durchmesser
Kat.- Nr. Zoll mm Kat.- Nr. Zoll mm Kat.- Nr. Zoll mm
DCHO0034 3/4" 19 mm DCHO178 17/8" 48 mm DCH0312 312" 89 mm
DCH2532 25/32" 20 mm DCHO0200 2" 51 mm DCH0358 35/8" 92 mm
DCH1036 13/16" 21 mm DCHO0216 21/16" 52 mm DCHO0334 33/4" 95 mm
DCHO078 718" 22 mm DCHO0218 21/8" 54 mm DCHO0378 37/8" 98 mm
DCH1056 15/16" 24 mm DCHO56M 23/16" 56 mm DCHO0400 4" 102 mm
DCHO100 1" 25 mm DCHO0214 21/4" 57 mm DCHO0418 41/8" 105 mm
DCHO116 11/16" 27 mm DCHO0256 25/16" 59 mm DCHO0414 41/4" 108 mm
DCHO118 11/8" 29 mm DCH0238 23/8" 60 mm DCHO0438 43/8" 111 mm
DCHO136 13/16" 30 mm DCHO0212 212" 64 mm DCHO0412 412" 114 mm
DCHO114 11/4" 32 mm DCH0296 29/16" 65 mm DCHO0434 43/4" 121 mm
DCHO156 15/16" 33 mm DCH0258 25/8" 67 mm DCHO0500 5" 127 mm
DCHO138 13/8" 35 mm DCHO68M 211/16" 68 mm DCHO0514 51/4" 133 mm
DCHO176 1716" 37 mm DCHO0234 23/4" 70 mm DCH0512 512" 140 mm
DCHO112 112" 38 mm DCH0278 27/8" 73 mm DCH0600 6" 152 mm
DCHO196 19/16" 40 mm DCHO0300 3" 76 mm DCH160M 65/16" 160 mm
DCHO158 15/8" 41 mm DCHO0318 31/8" 79 mm DCH168M 6 5/8" 168 mm
DCH1116 111/16" 43 mm DCHO0314 31/4" 83 mm DCH177M 631/32" 177 mm
DCHO134 13/4" 44 mm DCHO0338 33/8" 86 mm DCH210M 89/32" 210 mm
DCH1136 113/16" 46 mm

Starrett



A 2 AN ) 41 mm
¢ Schnitttiefe

15/8"
Werkstoff
Dicke <3 mm
e Metall
o R
Starretf (Edelstahl) L
= AsTCUT | e Nichteisen-
T Werkstoffe
Gusseisen ( *
Die Fast-Cut-Sage Hol *
verfugt  nicht  nur = o =
Uber  ein  neues Furnier . ; *
Sagezahnmaterial mit —_—
hoherer Warme- und S ® Kunststoff ; *
VerschleiBbestandigkeit, taffett —
sondern auch Uber eine m Acryl % *
neuartige Verzahnung, N
L g : 9 Glasfaser R\\ *
die im Vergleich zu &
der bekannten gleichmaBig verzahnten Sé&ge bei vielen Resopal P *
Werkstoffen ein schnelleres Trennen ermdglicht und eine
glattere Schnittflache hinterlasst. Gips *
Fast Cut eignet sich insbesondere fur Edel- und abgehéngte *

Flussstahlblech, kann aber auch fir Rohre mit bis zu 3 mm Boden

, %
(1/8") Wanddicke verwendet werden. M

e ideal fur Edel- und Flussstahlblech sowie fir Rohre N0 IHLNI IAYW

bis 3 mm (1/8") Wanddicke mawaL
® neue Zahnform bei 5,5 ZpZ (25 mm) fir schnelleres c 123301§
Trennen und glattere Schnittflachen bei allen

Werkstoffen

e neues Sagezahnmaterial fur mehr  Warme-
und  VerschleiBbestandigkeit ~ sowie  ldngere
Produktlebensdauer

e  Schnitttiefe von 41 mm (1 5/8")

Durchmesser Durchmesser Durchmesser
Kat.- Nr. Zoll mm Kat.- Nr. Zoll mm Kat.- Nr. Zoll mm
FCHO0096 9/16" 14 mm FCHO158 15/8" 41 mm FCHO0318 31/8" 79 mm
FCHO0058 5/8" 16 mm FCH1116 111/16" 43 mm FCHO0314 31/4" 83 mm
FCH1016 11/16" 17 mm FCHO134 13/4" 44 mm FCHO0312 312" 89 mm
FCHO0034 3/4" 19 mm FCH1136 113/16" 46 mm FCHO0358 35/8" 92 mm
FCH2532 25/32" 20 mm FCH0178 17/8" 48 mm FCHO0334 3 3/4" 95 mm
FCH1036 13/16" 21T mm FCH0200 2" 51 mm FCHO378 37/8" 98 mm
FCHO078 7/8" 22 mm FCHO216 21/16" 52 mm FCHO400 4" 102 mm
FCH1056 15/16" 24 mm FCHO0218 21/8" 54 mm FCHO418 41/8" 105 mm
FCHO100 1" 25 mm FCHO56M 23/16" 56 mm FCHO414 41/4" 108 mm
FCHO116 11/16" 27 mm FCHO214 2 1/4" 57 mm FCHO0438 4 3/8" 111 mm
FCHO118 11/8" 29 mm FCHO0256 25/16" 59 mm FCHO412 41/2" 114 mm
FCHO136 13/16" 30 mm FCH0238 2 3/8" 60 mm FCHO434 43/4" 121 mm
FCHO114 11/4" 32 mm FCH0212 212" 64 mm FCHO500 5" 127 mm
FCHO156 15/16" 33 mm FCH0296 29/16" 65 mm FCHO514 51/4" 133 mm
FCHO138 13/8" 35mm FCHO68M 2 11/16" 68 mm FCHO512 512" 140 mm
FCHO176 17/16" 37 mm FCH0234 2 3/4" 70 mm FCHO0600 6" 152 mm
FCHO112 112" 38 mm FCH0278 27/8" 73 mm
FCHO196 19/16" 40 mm FCHO0300 3" 76 mm
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BI-METAL
MADE IN THE UK

Empfehlungen zur Schnittgeschwindigkeit (U/min)

Lochsdgen Deep Cut & Fast Cut

Durchmesser
Flussstahl Edel- & Werkzeugstahl Gusseisen Messing & Aluminiuf Holz
mm Zoll

9/16-1" 580 - 350 300-175 400 - 235 490%470 800 - 500

11/16-2" 325-170 160 - 85 215-115 435 230, 500~ 200

21/16-3" 165-115 80-55 110-75 220 150 200°-150

31/8-4" 110-85 55-40 70-55 140 - 110 150 - 100

41/8-809/32" 80 -40 40 - 20 55-25 110 -60 10060

L. S. Starrett Company Ltd. Oxnam Road,

® Jedburgh, Schottland, TD8 6LR
taﬂfett Tel.: 0044 (0)1835 863501
Fax: 0044 (0)1835 863018

E-Mail: sales@starrett.co.uk



